G-Robotics Extrusion Technology

Hammadde Kurutucu GW Sh-50-CE

GWSCD—230U/120H—CE|Nem Alic Kurutucu
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GWSHD serisi hammadde kurutucular plastik hammaddesini isitarak kurutan cihazlardir. Merkezi sistem kurutma yéntemindeki
hammadde transferinde karsilagilan kirlenme ve tekrar nemlenme problemine karsilik, GWSHD kurutucular ile isleme makinesinin
hammadde besleme noktasinda kurutma yapildigindan daha ytiksek verim saglanmaktadir.

Vakum cihazi yardimiyla GWSHD modeli kurutucu silosuna doldurulan hammaddeye uygun olan sicaklik ve zaman degeri, kontrol
Unitesinden ayarlanir. Cihazin galistirnimasiyla beraber hava emis fani calismaya baslar. Fan, ortamdan aldigi havayi rezistans
aracilidiyla istenilen sicakhda ulastirip, siloya isitiimis havay tfler. Silo iginde bulunan konik sekildeki koruma eledi sayesinde, sicak
hava homojen bir sekilde silo igerisinde dagilir. Isitilan hava granil tanecikleri arasindan gegerek her bir graniiliin ylizeyine temas
eder ve yiizeyde bulunan nemi emer. Rutubetli sicak hava Ust kapak bélimiindeki hava gikis borusundan tahliye edilir. Tim
modellerde bulunan mikro islemci kontroli ile hizli isitma ve hassas P.1.D. sicakl kontrolii saglanir. Mikro islemci kontrol cihazi ile
1sitma sicaklilari, otomatik baslama igin gerekli zaman ayari ve hata bulma fonksiyonlarini gergeklestirebilir. Yiksek sicakli koruma
termostati ile hammaddenin yanmasi engellenir.

= Ozellikler

« 160 °C ye kadar 1sitma ozelligi

« Toz tutucu filtre 1. Hava Cikis
* Baglangig saati
« Yiiksek sicaklik koruma termostati 2. Blower

* Bogaz bolgesinde harici termometre

 Elektrik panosunda motor koruma rélesi ve ana salter
* Kolay temizlik saglayan menteseli bolmeler

« Saglam altiminyum doékiim gévde

* Paslanmaz celik i¢ govde

« Standart hammadde bogaltma haznesi

« Hammadde akigini kesen siirgti

* Ana govde ve bogaltma haznesinde pencere

« isleme makinesine kolay montaj

« TUim pargalara ait yedek parga destegi verilir

3. Kontrol Paneli

4. Sicak Hava borusu

5. Separator

6. Elek Seperator

7. Kurutma Haznesi




= Teknik Tablo

MODEL SHD
AGIKLAMALAR 12 | 25 | 50 | 75 | 100 | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 | 1000
Teorik Kapasite | Kg | 12 | 25 | 50 | 75 | 100 | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 | 1000

Isihcr glicti kw 2.2 3 39 4.2 6 12 9.6 18 21 24 32
'g‘l‘c':;:: c | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
Blower Giicii | kW | 0.05 | 0.12 | 012 | 0.12 | 0.12 | 018 | 0.18 | 055 | 055 | 1.1 | 11
Bz's‘i::;':si V/Faz| 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380

H mm | 790 | 1015 | 1145 | 1240 | 1340 | 1602 | 1985 | 2202 | 2586 | 2760 | 3195

H1 mm | 690 | 925 | 1045 | 1150 | 1340 | 1291 | 1291 | 1617 | 1617 | 2300 | 2530

H2 mm | 317 | 410 | 380 | 475 | 470 | 550 | 550 | 849 | 849 | 1013 | 1013

H3 mm | 370 | 460 | 520 | 620 | 725 | 815 | 1200 | 1115 | 1499 | 540 | 1970

Ha mm | 106 | 194 | 206 | 208 | 233 | 261 | 261 | 541 | 541 | 1550 | 1845

H5 mm | 115 | 150 | 150 | 150 | 158 | 158 | 158 | 283 | 283 | 283 | 283

mm | 660 | 725 | 840 | 900 | 955 | 1077 | 1077 | 1207 | 1207 | 1420 | 1420

D mm | 360 | 405 | 490 | 550 | 605 | 767 | 767 | 935 | 935 | 600 | 600

D1 mm | 130 | 158 | 158 | 158 | 238 | 238 | 238 | 345 | 345 | 345 | 345

wi mm | 130 | 148 | 148 | 148 | 238 | 238 | 238 | 345 | 345 | 345 | 345

oA Mm | 325 | 385 | 470 | 530 | 595 | 750 | 750 | 910 | 910 | 960 | 960

o8 mm | 55 | 55 | 55 | 55 | 9 | 90 | 90 | 105 | 105 | 105 | 105

Agirlik ke | 35 | 40 | 45 | 55 | 70 | 100 | 120 | 165 | 240 | 280 | 300

GWSAL-330-CE

Hammadde Vakum Cihazi

an

SHD-200~ 600 SHD-800 ~ 1000

Standart Ozellikler

¢ Paslanmaz gelik i govde

» 0-100 sn. arasi ayarlanabilir emig siiresi

» Kumanda panosunda gorsel galisma ve ariza ledleri
* Filtre temizleme fonksiyonu

o Bez filtre

* Elektrik panosunda motor koruma rélesi

* Mekanik seviye sensorii

¢ Manuel el kumandasi

« isleme makinesine kolay montaj

» Emis borusu ve hortumu ile birlikte teslim edilir
* Algak seviye ya da mal yok alarmi

» Vakum motoru ile hazne birlesik yapidadir

GWSAL serisi hammadde emicileri, serbest akiskan 6zellikteki graniil ve kirma plastik malzemelerin taginmasi igin tasarlanmistir. SAL330C ve
GWSAL460C serisi emicilerin kontrol ve vakum Uniteleri hazneleri ile birlesik yapidadir. Hammadde haznesi, hammaddenin doldurulmasi
gereken yerin Uizerine baglanir. Hazne (izerinde bulunan seviye sensori ile kumanda Unitesi uyarilarak vakum yapilarak hazne doldurulur.
GWSAL330C modellerinde kémiirlii tip motor kullanilmakta olup, bu motorlarin émiirleri kullanim sirelerine bagldir. GWSAL 460C
modellerde trifaze tip motor kullanilmistir.

Kontrol sistemi ile emis siresi, galistirma modu (normal veya filtre temizlemeli...) ayarlanabilir. Hammadde bitmesinde, vakum hattinda
kagak olma durumlarinda sesli alarm sistemi ikaz verir.



GWSAL-330 Calisma Prensibi

1. Karbon Firga Blower 2. Mal Girig Borusu
3. Depolama Haznesi 4. Hammadde

5. Bogaltim Klapesi 6. Mikro salter
7. Kontrol Paneli
8. Alarm Lambasi 9. Filtre Temizleme

Cihaz calistirlmaya basladidinda, proses stirecine bagl olarak istenirse filtre temizleme diizenegine hava basilarak hazne iginde biriken
tozlarin asadi itilmesi saglanir ve boylece filtre ve hazne tozlardan temizlenir. Sonrasinda, Blower calismaya baglayarak hazne igindeki havay
vakumlar. Bogaltim klapesi bu vakumla kapanir ve daha sonra silodaki malzeme hava basinci yardimiyla emis borusu iginden gegerek
depolama haznesine dolar. Malzeme emme islemi tamamlandidinda blower durur ve vakum sona ererek hammadde tasimasi sonlandirilir.
Hazne igindeki hammaddenin agirligi ile klape agilir ve hammadde asagiya bosalir. Mal bitti sensorii malzeme olmadigini tespit ettiginde
blower tekrar galigmaya baglar.

Herhangi bir sebepten dolayl hammadde tasinamamasi durumunda kontrol panelinde bulunan alarm lambasi yanip sénerek malzemenin
eksik oldugunu bildirir.

GWSAL-460 Calisma Prensibi

Cihazin galistiriimasi ile blower galismaya baglar ve depolama haznesinde vakum olusturulmasi saglanir. Bosaltim klapesi kapanir ve silodaki
hammadde hava basing farki ile malzeme giris borusundan gegerek depolama haznesine girer. Vakum islemi tamamladiktan sonra, blower
calismayi durdurur ve hammadde asagiya bosalir. Mal bitti sensérii malzeme olmadigini tespit ettiginde blower tekrar calismaya baslar.

Herhangi bir sebepten dolayl hammadde tasinamamasi durumunda kontrol panelinde bulunan alarm lambasi yanip sénerek malzemenin
eksik oldugunu bildirir.

1. Blower

2. Alarm Lambasi

3. Kontrol Paneli

4. Mal Giris Borusu 5. Depolama Haznesi 6. Hammadde
7. Mikro Salter

8. Bogaltim Klapesi



